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Foreliggande uppfinning hanfor sig till ett golvbelaggningsmaterial innefattande 
skivformiga golvelement vilka ar avsedda att sammanfogas med hjalp av separata 
sammanfogningsprofiler. 

Prefabricerade bradformiga golv vilka i kanterna ar forsedda med not och fjader ar 
idag allmant fbrekommande. Da dessa ar mycket enkla att lagga kan detta aven 
utfbras av den normalt handige. Sadana golv kan exempelvis utgoras av massivtra, 
trafiberskiva eller spanskiva. Dessa ar oftast forsedda med ett ytskikt, sasom lack 
eller nagon form av laminat. Bradorna laggs oftast genom att limmas ihop via not 
och fjader. De vanligaste formerna av not och fjader ar emellertid behaftade med den 
nackdelen att det fardiglagda golvet kan innehalla glipor av varierande storlek mellan 
golvbradorna i de fall golvlaggaren inte varit tillrackligt noggrann. Smuts samlas latt 
i sadana glipor. Dessutom tranger fukt latt ned i gliporna vilket far stommen att 
svalla i de fall den bestar av tra, trafiberskiva eller spanskiva, vilket den oftast g6r. 
Denna svallning gor att ytskiktet reser sig narmast fogen vilket drastiskt forkortar 
golvets livslangd da ytskiktet narmast fogen kommer att utsattas for onormalt 
slitage. For att undvika dessa glipor kan man anvanda olika former av 
spannanordningar som pressar ihop golvbradorna vid laggning. Detta forfarande ar 
emellertid mer eller mindre krangligt. Det ar darfor dnskvart att astadkomma ett 
golv med en fog som ar sjalvorienterande och som darmed automatiskt kommer i ratt 
lage. En sadan fog skulle dessutom kunna anvandas vid golv som skulle kunna laggas 
utan att lim behover anvandas. 

En sldan fog har gjorts kand genom WO 94/26999 vilken avfattar ett system for 
att forena tv& golvbrador. Golvbradorna ar enligt ref. forsedda med en lasanordning 
vid sina bakre sidor. Dock framgar av figurer och figurbeskrivning att golvbradorna 
ar forsedda med skenor pk undersidan vid en forsta kortsida och langsida. Dessa 
skenor, vilka sticker ut utanfor sjalva golvbradan ar forsedda med en uppatriktad 
fjader vilken passar till notar pa undersidan av en motsvarande golvbrada. Dessa 
notar ar placerade vid den andra kortsidan och lingrfdan hos denna golvbrada. 
Golvbradorna ar dessutom forsedda med traditionell not och fjader vid sina kanter. 
Vid laggning ar det tankt att skenorna skall fjadra nedat for att sedan snappa upp i 
spiret. Skenorna ar integrerade med golvbradorna genom bigning eller alternativt 
genom limning. 

Uppfinningen enligt WO 94/26999 ar emellertid behaftad med den nackdelen att 
skenorna befmner sig i en mycket utsatt position och mycket latt kan deformeras vid 
hantering. Enligt WO 94/26999 kan golvbradorna kopplas samman med varandra 
utan att den uppltriktade fjaderns kontaktyta vidr6r notens kontaktyta med sa sma 
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toleranser som ± 0,2mm. Eftersom skenorna befinner sig i ett mycket utsatt lage 
kommer de mycket latt att deformeras vid hantering av de relativt tunga 
golvbradorna under bide tillverkning, transport och laggning. Da golvbradorna 
enligt WO 94/26999 dessutom ar avsedda att kunna tas upp och pi nytt laggas 
kommer de att utsattas for ytterligare hantering vilken troligen ger upphov till 
deformation av de delikata kopplingsskenorna. En sidan deformation kommer att 
forsvira och vid kraftig deformation aven omojliggora montering av golvbradorna. 

Det synes, enligt WO 94/26999, dessutom vara Gnskvart med ett spel mellan den 
uppatriktade fjaderns och notens kontaktytor. En tolerans pa ±0.2mm namns i 
ansokan. Spelet synes vara markerat med A i figurerna. Ett sidant spel ger 
naturligtvis upphov till oonskade glipor mellan golvbradorna. Smuts och fukt kan 
tranga in i dessa glipor. 

En annan nackdel ar att den fjader som ar belagen pi tvi av kanterna av 
golvbradan miste bearbetas fram, vilket fororsakar spill av toppskiktet. Ett sidant 
toppskikt bestir oftast av hardplastlaminat och ar normalt den mest 
kostnadskravande delen av ett laminatgolv, Dessutom sliter ett sidant toppskikt av 
hardplastlaminat oerhort mycket pi de verktyg som anv&nds vid bearbetning. 

En annan nackdel blir uppenbar di man utfor en livscykelanalys pi golvbrador 
enligt WO 94/26999. Enligt en foredragen utforingsform av uppfmningen enligt 
WO 94/26999 bestir kopplingsskenan av aluminium. Di den utgor en del som ar 
integrerad med golvbradan kommer itervinning att bli i princip omojlig utan mycket 
stor arbetsinsats. Dessutom kommer tillkapning av golvbradan, vilket ar oundvikligt 
vid laggning av golv, att bli mycket svirt med normala verktyg da bide aluminium, 
hardplastlaminat och stomme miste sigas samtidigt. 

Det ar aven enligt WO 97/47834 kant att framstalla en fog till ett golv dar 
golvbradorna kopplas samman si att golvbradorna lises mot varandra i horisontell 
riktning. Enligt denna uppfinning har en traditionell fjader forsetts med en klack pi 
undersidan. Klacken motsvaras av en underskarning i noten pi motsatta sidan av 
golvbradan. Notens undre skankel kommer vid montering att fj&dra undan for att 
sedan snappa tillbaka di golvbradan kommit i ratt 4age. De sammansnappande 
kopplingsdelarna, dvs not och fjader synes, till skillnad frin uppfmningen enligt WO 
94/26999 ovan dar de utgor separata delar, vara framstallda i ett stycke med 
golvbradans stomme. WO 97/47834 visar aven hur not och fjader med klackar och 
underskarning enligt uppfmningen bearbetas fram med hjalp av avskiljande 
bearbetning. Aven denna uppfinning ar behaftad med den nackdelen att fjadern och i 
synnerhet den undre skankeln vid noten mycket latt kan deformeras vid normal 
hantering aven om de sticker ut i mindre grad an i uppfmningen enligt WO 94/26999 
ovan. 
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bearbetning sliter aven har oerhdrt mycket pa de verktyg som anvands vid 
bearbetningen. 

Uppfinningen enligt WO 97/47834 farutsatter ett visst matt av fiadrande 
egenskaper i stommen. De material som normalt anvands i stommar ar mindre 
lampligt om man onskar fjadring. Enligt WO 97/47834 skulle MDF (medium density 
fibre board) eller HDF (high density fibre board) vara lampliga som material i 
stommen. De fiadrande egenskaperna i dessa material ar emellertid tamligen daliga, 
varfor risken for sprickbildning parallellt med ovansidan i samband med montenng 
borde vara stor. 

Uppfinningen enligt WO 93/13280 avser en form av clips som ar avsett att anvandas 
far att halla samman golvbrador. Golvbradorna ar, forutom att vara forsedda med 
traditionell not och fiader med nu kanda nackdelar, aven forsedda med ett ensamt 
spar pa undersidan. Golvbradorna vilar pa clipset varfor ett stort antal sadana torde 
behova anvandas om inte golvet skall fjadra. Det avstand som bildas mellan 
golvbradorna och unfcrlaget kommer dessutom att ge upphov till akust.ska 
resonanser. Detta kommer ge golvet ett "skramligt" intryck och en hogre ljudniva. 
Detta ar inte onskvart. 

Genom foreliggande uppfinning har ovanstaende problem kunnat losas varvid ett 
golv som tal hantering, kraver ett minimum av bearbetning av det dekorativa ovre 
skiktet och ar enkelt att lagga har astadkommits. Uppfinningen avser saledes ett 
golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga golvelement med huvudsakl.gen 
kvadratisk eller rektangular utformning. Golvelementen ar forsedda med kanter, en 
undersida och ett dekorativt ovre skikt. Golvelementen ar avsedda att sammanfogas 
med hjalp av separata sammanfogningsprofiler. Golvelementen ar forsedda med ett 
spar pa undersidan vid vardera av de fyra kanterna. Avstandet mellan varje kant och 
narmaste spir ar lika stort, vilket avstand av mindre an golvelementets halva bredd, 
foretradesvis mindre an en fiardedel av golvelementets bredd, fran den narmaste 
kanten Uppfinningen kannetecknas av att sammanfogningsprofilerna ar avsedda att 
placeras under golvelementen i det horn dar fyra stycken golvelement mats. 
Sammanfogningsprofilen ar darvid, sasom ovanifran sett, utformad som ett plus med 
fyra skanklar. De tre farsta skanklarna, vilka tillsammans med den fjarde bildar den 
plusformade sammanfogningsprofilen, ar farsedda med vardera tva parvist 
arrangerade lappar. Lapparna ar avsedda att placeras pa vardera sidan om en skarv 
mellan tva golvelement. Den fjarde skankeln ar farsedd med endast en lapp placerad 
pS en av sidorna av skarven angransande golvelement. Angransande golvelement 
med sparen vid de angransande kanterna styrs eller fixeras darvid horisontellt via en 
sammanfogningsprofils lappar vilka lappar sammanbinds av ett mittre parti pi 
sammanfogningsprofilen. 
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Partiet belaget mellan kanterna och deras narmaste spar har forejtradesvis en 
tjocklek vilken ar mindre an golvelementets storsta tjocklek, genom en ursparing 
vilken ar belagen pi undersidan. 

Kanterna ar forsedda med en vertikal styrning genbm att tvi anslutande kanter vid 
ett golvelement ar forsedda med vardera ett foretradesvis V-format langsgiende 
spar med ett djup som ar mindre an 1,8 ginger, foretradesvis mindre an 0,9 ginger, 
golvelementets storsta tjocklek. De tvi iterstiende kanterna ar forsedda med 
vardera en, till det langsgiende spiret, passande utskjutande profit. 

Golvelementen ar alternativt forsedda med notliknande spar i alia fyra kanter, 
vilka spar ar avsedda att mottaga vardera en del av en sammanfogningsprofil. 

Avstindet mellan sammanfogningsprofilernas parvist arrangerade lappar ar 
lampligtvis nigot mindre an avstindet mellan spiren placerade pi var sin sida av, 
och narmast skarven mellan tvi angransande golvelement. Sammanfogningsprofilen 
kommer darigenom att utova en sammanspannande kraft pi fogen 

Sammanfogningsprofilerna och/eller golvelementen ar lampligen belagda med lim 
eller dubbelhaftande tape. 

De plusformade sammanfogningsprofilerna ar mest lampade att anvandas vid 
laggning av kvadratiska golvelement och ger helt automatiskt mycket god styrning 
av skarvarna bide i lings- och tvarriktning. Dessa ar lampligtvis forsedda med 
skanklar vars langd ar endast nigot mindre an halva golvelemetets kortsida. 
Skankellangden ses som, frin centrum av sammanfogningsprofilen till dess yttre 
kant. De plusformade sammanfogningsprofilerna ar aven lampade for laggning av 
rektangulara golvelement, i de fall man inte dnskar om lott laggning av tvarskarvar, 
Skankellangden ar harvid nigot kortare an halva golvelementets kortsida. For att 
fbrstarka lingsidesskarvarna kan lingstrackta sammanfogningsprofiler tillkapas och 
laggas i mellanrumet mellan tvi plusformade sammanfogningsprofiler. I de fall man 
onskar forskjuta tvarskarvarna frin rad till rad kan man anvanda en 
sammanfogningsprofil som ar T-formad och siledes har tre skanklar istallet for fyra. 
Aven har ar skanklarnas langd lampligen nigot mindre in halften av ett 
golvelements kortsida. 

De lingstrackta sammanfogningsprofilerna ar lampligen utformande som 
lingstrackta profiler vilka lampligen framstalls genom extrudering, som ar en 
valkand och rationell tillverknings metod. Sammanfogningsprofilerna ar di 
lampligen utformade som linga lingder eller rullar med vilka kan kapas till onskad 
langd. Sammanfogningsprofilernas langd dverstiger, fore kapning, betydligt, 
langden hos ett golvelement. En f&rdel med sidana linga sammanfogningsprofiler ar 
att de kan laggas over hela golvets bredd och minskar darmed risken for 
misspassning och glipor i det fardiga golvet di de ligger om lott med golvets 
tvarskarvar. Sidan om lott laggning av golvelement och sammanfogningsprofiler 
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lean givetvis anvandas aven om sammanfogningsprofilerna har samma, langd som, 
eller mindre langd an, golvelementen. Vad galler golvets tvarskarvar anvands 
lampligen kortare bitar av sammanfogningsprofiler vilka laggs successivt efter hand 
som varje nytt golvelement tillfogas en rad. Golvelementen kan alternate vara 
forsedda med traditionell not och fjader vid sina tvarskarvskanter. 

Golvbelaggningsmaterialet innefattande ovanstaende golvelement och 
sammanfogningsprofiler ar mycket lampat for laggning av golv dar det inte ar 
onskvart att anvanda Urn. Givetvis kan lim eller dubbelhaftande tape anvandas for 
att gora laggningen helt permanent. Limmet eller tapen appliceras da lamphgen pi 
de ytor av sammanfogningsprofilerna som ar belagna mellan lapparna, samt pa 
kanterna. 

Sammanfogningsprofilerna ar i f6religgande uppfinning en separat del . motsats 
till tidigare namnda golvbelaggningar dar sammanfogning sker via not och fjader 
skanklar eller skenor. Detta ger stora fordelar vid hantering av golven x samband 
med tillverkning, transport och laggning eftersom traditionella sammanfognmgsdelar 
normalt ar mycket omtaliga och stotkansliga. Av tillverkningstekmska skal miste 
dessa i tidigare kanda golv vara tillverkade av splnskiva, trafiberskiva eller tunn 
aluminium, vilka alia ar mycket latta att antingen bryta av eller deformera. Detta 
leder normalt till att golvelementen maste kasseras. Sammanfogningsprofiler enligt 
foreliggande uppfinning kan tillverkas av en mangfald olika material och med hjalp 
av olika tillverkningsmetoder. Bland de lampligaste metoderna kan dock namnas 
formsprutning for den plusformade utfbringsformen av sammanfogntngsprofil och 
extrudering for den ISngstrackta utforingsformen av sammanfognrngsprofiL 
Lampliga material ar termoplaster sisom polyolefiner, polystyrener, polyvmylklond 
eller akrylnitril-butadien- styrensampolymer. Dessa kan lampligtvis vara fyllda med 
exempelvis tramjol eller krita fbr att dels Ska formstabiliteten men aven for att oka 

vidhaftning vid limning. e* ret >AA a 
Fareliggande ansOkan uppvisar aven en ufbringsform dar golvelementen fbrsedda 
med notliknande spar i alia fyra kanter. Sparen ar avsedda att mottaga vardera en av 
sammanfogningsprofilernas lappar. Lapparna ar lampligtvis forsedda med gnpande 
hakar Sidana gripande hakar kan anvandas i spar utan underskarning genom att de 
g6rs vassa Alternativt ar sparen fSrsedda med en underskarning samt att lapparna 
ar fdrsedda med till underskarningarna passande hakar. Sparen kan dessutom vara 
forsedda med ett st6d f6r sammanfogningsprofilernas mittre parti. Darmed kan aven 
denna utfdringsform gbras demonterbar dar man valjer att lagga golvet utan hm. 

Dessa sammanfogningsprofiler ar lampligen utformande som langstrackta profile 
vilka lampligen framstalls genom extrudering, vilken ar en valkSnd och rationell 
tillverknings metod. Sammanfogningsprofilerna ar da lampligen utformade som 
langa langder eller rullar med vilka kan kapas till 6nskad langd. 
Sammanfogningsprofilernas langd overstiger, fore kapning, betydligt, langden hos 
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ett golvelement. En f&rdel med sidana linga sammanfogningsprofiler ar att de kan 
laggas over hela golvets bredd och minskar darmed risken for misspassning och 
glipor i det fardiga golvet da de ligger ora lott med golvets tvarskarvar. Sadan om 
lott laggning av golvelement och sammanfogningsprofiler kan givetvis anvandas 
aven om sammanfogningsprofilerna har samma langd som, eller mindre lSngd an, 
golvelementen. Vad galier golvets tvarskarvar anvands lampligen kortare bitar av 
sammanfogningsprofiler vilka laggs successivt efter hand som varje nytt 
golvelement tillfogas en rad. Golvelementen kan alternativt vara f&rsedda med 
traditionell not och fjader vid sina tvarskarvskanter. 

Uppfinningen illustreras ytterligare med hjalp av bilagda figurer som visar olika 
utforingsformer av ett golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen varvid, 

-figur 1 visar i perspektiv sett snett underifran en utfSringsform av ett golvelement 

1 till ett golvbelaggningsmaterial. 

♦. 

-figur 2a - 2c visar i sprangskissform och i genomskarning olika utforingsformer av 
ett golvbelaggningsmaterial. 

-figur 3 visar en utforingsform av en sammanfogningsprofil 10 till 
golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen. 

-figur 4 visar ytterligare en utforingsform av en sammanfogningsprofil 10 till ett 
golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen. 

-figur 5 visar ett golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen dar kvadratiska 
golvelement 1 och plusformade sammanfogningsprofiler 10 sSsom visade i figur 3 
anvands. Golvbelaggningen ar endast delvis lagd for att funktionen skall framga. 

-figur 6 visar ett golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen dar rektangulara 
golvelement 1 och T-formade sammanfogningsprofiler 10 sisom visade i figur 4 och 
langstrackta sammanfogningsprofiler 10 anvands. Golvbelaggningen ar endast delvis 
lagd for att funktionen skall framgl 

-figur 7a - d visar olika utforingsformer av fogar med golvelement 1 vilka 
sammanfogas medelst sammanfogningsprofiler 10 via notformiga spar 4 i 
golvelementens 1 kanter 2. 

Figur 1 visar saledes i perspektiv sett snett underifran en utforingsform av ett 
golvelement 1 till ett golvbelaggningsmaterial. Golvelementet 1 har en rektangular 
utformning och ar forsett med kanter 2, undersida 5 och ett dekorativt ovre skikt 3. 
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Golvelementen 1 sammanfogas med hjalp av separata sammanfogningsprofiler 10 
(fig 2 - 6). Golvelementet 1 ar vid kanterna 2 forsedda med vardera ett spar 4. 
Sparen 4 ar arrangerade parallellt med sin respektive kant 2. 
Sammanfogningsprofilerna 10 (fig. 2 - 6) ar forsedda med parvis arrangerade lappar 
11 (fig 2 - 6), vilka var for sig Sr avsedda att mottagas av ett av golvelementens 1 
spar 4. Tva angransande golvelement 1 med sparen 4 vid de angransande kanterna 2 
styrs eller fixeras darvid horisontellt via en sammanfogningsprofils 10 lappar 11. 
Golvelementen 1 innefattar oftast av en stomme som belagts med ett ovre 
dekorativt skikt 3. Stommen bestar oftast av traspan eller trafiber som bund.ts 
samman med harts eller lim. Eftersom tramaterialet i stommen ar fuktkansl.gt kan 
det vara fdrdelaktigt att ytbehandla omridet narmast fogen om golvet kommer att 
utsattas for mycket fukt. Denna ytbehandling kan lampligen innefatta harts, vax, 
eller nagon lack. Det ar inte nSdvandigt att ytbehandla fogen om den skall hmmas 
eftersom limmet i sig kommer att skydda stommen mot intrangning av fukt. Det 
dekorativa 6vre skiktet 3 bestar av ett dekorativt papper impregnerat med 
melamin-formaldehydharts. Ovanpa detta kan eventuellt placeras ett eller flera skikt 
av sa kallade overlay papper bestaende av a-cellulosa vilka impregnerats med 
melamin- formaldehydharts. For att forbattra slitageegenskaperna kan nagot eller 
nagra av skikten strOas med harda partiklar av exempelvis a-alum.nmmoxid, 
kiselkarbid eller kiseloxid i samband med impregneringen. Undersidan 5 kan 
lampligen vara ytbehandlad med lack, eller ett ytskikt av papper och harts. 

Figur 2a - 2c visar i sprangskissform och i genomskarning olika utforingsformer av 
ett golvbelaggningsmaterial. Golvelementen 1 ar forsedda med kanter 2, en 
undersida 5 och ett dekorativt ovre skikt 3. Golvelementen 1 sammanfogas med 
hialp av separata sammanfogningsprofiler 10. Golvelementen 1 ar vid tva 
motstlende kanter 2 fersedda med vardera ett spar 4. Sparen 4 ar arrangerade 
parallellt med sin respektive kant 2. Sparen 4 ar placerade pa undersidan 5 pa ett 
avstand av mindre an en fjardedel av golvelementets 1 bredd, fran den narmaste 
kanten 2. Partiet belaget mellan kanterna 2 och deras narmaste spar 4 har en 
tjocklek vilken ar mindre an golvelementets 1 storsta tjocklek genom en urspanng 6 
vilken ar belagen pa undersidan 5. Golvets tjocklek ar normalt mellan 5 och 15mm 
varvid en lamplig skillnad mellan tjockleken vid ursparingen 6 och golvets 
huvudsakliga tjocklek ar 1 - 5mm. Kanterna 2 ar f6rsedda med en vertikal styrmng 
genom att en forsta kant 2 ar forsedd med ett foretradesvis V-format langsgaende 
spar 21 (fig. 2a) med ett djup som ar mindre an 0,9 ginger golvelementets 1 stdrsta 
tjocklek. Den motstaende kanten 2 ir forsedd med en, till det V-formade 
langsgaende spiret 21, passande profil 22 (fig. 2a). Sammanfogningsprofilerna 10 ar 
forsedda med parvis arrangerade lappar 11 vilka ar avsedda att vardera mottagas av 
ett av golvelementens 1 spar 4 si att tva angransande golvelement 1 med sparen 4 
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vid de angransande kanterna 2 styrs eller fixeras horisont^Jlt via en 
sammanfogningsprofils 10 lappar 11. Golvelementen 1 kan, istallet for att vara 
forsedda med V-formade spar 21 och dartill passande profil 22, alternativt ffcrses 
med notliknande spar 4' (fig. 2b-c) i alia fyra kanter 2, vilka spir 4' (fig. 2b-c) ar 
avsedda att mottaga vardera en av en andra sammanfogningsprofils 10* (fig. 2b-c) 
lappar 11. Den andra sammanfogningsprofilen 10' kan antingen vara en separat del 
(fig. 2b) eller vara forbunden med sammanfogningsprofilen 10 via ett liv 12' 
(fig. 2c). Lapparna 11 sammanbinds av ett mittre parti 12 pa 
sammanfogningsprofilen 10. Avstandet mellan sammanfogningsprofilernas 10 
parvist arrangerade lappar 11 ar nagot mindre in avstandet mellan spiren 4 
placerade pa var sin sida av, och narmast skarven mellan tv& angransande 
golvelement 1. Golvelementen 1 kommer darigenom att pressas mot varandra varvid 
glipor undviks. Sammanfogningsprofilerna 10 och 10' ar utformade som langa 
langder eller rullar med vilka kan kapas till onskad langd vid laggning. Dessa 
langder overskrider t betydligt langden hos golvelementen 1. De visade 
utforingsformerna enligt figurerna 2a - c ger alia minimal bearbetning och minimalt 
spill vid tillverkning. 

Figur 3 visar i perspektiv sett uppifran en utforingsform av en 
sammanfogningsprofil 10 till golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen. 
Golvelementen 1 ar som visas i figur 1 forsedda med kanter 2, en undersida 5 och 
ett dekorativt ovre skikt 3. Golvelementen 1 sammanfogas med hjalp av separata 
sammanfogningsprofiler 10. Golvelementen 1 ar, som visas i figur 1, vid tva 
motstaende kanter 2 forsedda med vardera ett spir 4. Sparen 4 ar arrangerade 
parallellt med sin respektive kant 2. Sp&ren 4 Sr placerade pa undersidan 5 pa ett 
avstlnd av mindre an en fjardedel av golvelementets 1 bredd, fran den narmaste 
kanten 2. Partiet belaget mellan kanterna 2 och deras narmaste spir 4 har en 
tjocklek vilken ar mindre an golvelementets 1 st6rsta tjocklek genom en ursparing 6 
vilken ar belagen pa undersidan 5. Golvets tjocklek ar normalt mellan 5 och 15mm 
varvid en lamplig skillnad mellan tjockleken vid ursparingen 6 och golvets 
huvudsakliga tjocklek ar 1 - 5mm. Kanterna 2 kan, som visas i figur 2a - c, vara 
forsedda med en vertikal styrning genom V-format langsgiende spSr 21 (fig. 2a) 
med dartill passande profil 22 (fig. 2a) eller med notliknande spar 4' (fig. 2b-c) i 
alia fyra kanter 2 med dartill passande andra sammanfogningsprofil 10* (fig. 2b-c). 
Den plusformade sammanfogningsprofilen 10 (fig. 3) ar forsedd med parvis 
arrangerade lappar 11 vilka ar avsedda att vardera mottagas av ett av 
golvelementens 1 spar 4 sa att angransande golvelement 1 med sp&ren 4 vid de 
angransande kanterna 2 styrs eller fixeras horisontellt via en sammanfogningsprofils 
10 lappar 1 1. Sammanfogningsprofilen 10 ar avsedd att piaceras i det horn dar fyra 
stycken golvelement 1 mdts. Sammanfogningsprofilen 10 ar, sisom ovaniMn sett, 
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utformad som ett plus med fyra skanklar dar de tre forsta skankjarna, vilka 
tillsammans med den fjarde bildar den plusformade sammanfogningsprofilen 10, ar 
forsedda med vardera tvi parvist arrangerade lappar 11 avsedda att placeras pa 
vardera sidan om en skarv. Den fjarde skankeln ar forsedd med endast en lapp 1 1 
placerad pi en av sidorna av skarven. Anledningen till att den fjarde skankeln ar 
utrustad med endast en lapp 11 ar att det sista golvelementet 1 som fogas till en 
sidan sammanfogningsprofil 10 miste skjutas in frin sidan i de fall golvelementen 
ar utrustade med vertikal styrning sisom visat i figur 2a - c. 
Sammanfogningsprofilen 10 sisom visad i figur 3 anvands till golv dar bide langs- 
och tvarskarvar skall sammanfalla. 

Figur 4 visar i perspektiv ytterligare en utfdringsform av en sammanfogningsprofil 
10 till ett golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen. Sammanfogningsprofilen 10 
overenstammer i huvudsak med den beskriven i anslutning till figur 3. 
Sammanfogningsprofilen 10 visad i figur 4 ar dock forsedd med endast tre skanklar 
och kan darmed beskriVas som T-formad. Sammanfogningsprofilen 10 sisom visad i 
figur 4 kan till skillnad frin utforingsformen visad i figur 3 anvands till golv dar 
endast en av langs- eller tvarskarvarna skall sammanfalla. 

Figur 5 och 6 visar golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen dar kvadratiska 
respektive rektangulara golvelement 1 och plusformade respektive T-formade 
sammanfogningsprofiler 10 sisom visade i figur 3 respektive 4 anvands. 
Golvbelaggningen ar endast delvis lagd for att funktionen skall framgi. De 
plusformade sammanfogningsprofilerna 10 ar mest lampade att anvandas vid 
laggning av kvadratiska golvelement 1 och ger helt automatiskt mycket god styrning 
av skarvarna bide i langs- och tvarriktning. Dessa ar lampligtvis forsedda med 
skanklar vars langd ar endast nigot mindre an halva golvelemetets 1 sida. 
Skankellangden ses som, frin centrum av sammanfogningsprofilen 10 till dess yttre 
kant. De plusformade sammanfogningsprofilerna 10 ar aven lampade for laggning av 
rektangulara golvelement 1, i de fall man 6nskar att tvarskarvarna sammanfaller. 
Skankellangden ar har nigot kortare an halva golvelementets 1 kortsida. For att 
fdrstarka lingsidesskarvarna hos rektangulara golvelement 1 (se fig. 6) kan 
lingstrackta sammanfogningsprofiler 10 tillkapas och laggas i mellanrumet mellan 
tvi plusformade sammanfogningsprofiler 10. 

I de fall man onskar forskjuta tvarskarvarna frin rad till rad (fig. 6) kan man 
anvanda en sammanfogningsprofil som ar T-formad och siledes har tre skanklar 
istallet fdr fyra. Detta laggningsmdnster anvands oftast vid laggning av rektangulara 
golvelement 1. Aven har ar skanklarnas langd lampligen nigot mindre an halften av 
ett golvelements 1 kortsida. Golvbeliggningsmaterialet innefattande ovanstiende 
golvelement 1 och sammanfogningsprofiler 10 ar mycket lampat f6r laggning av 
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golv dar det inte ar dnskvSrt att anvanda lim. Givetvis kan Iim eller dul>belhaftande 
tape anvandas for att gdra laggningen helt permanent. Limmet eller tapeii appliceras 
di larnpligen pi de ytor av sammanfogningsprofilerna 10 som ar belagna mellan 
lapparna, samt pa kanterna 2 (fig. 2). 

Vid laggning av golvelement 1 kan aven endast langstrackta 
sammanfogningspro filer 10 anvandas. Dessa tillkapas da larnpligen si att de tacker 
hela golvets bredd. Sammanfogningsprofilernas 10 utbredning sammanfaller darmed 
med de rektangulara golvelementens 1 langsriktning. Sma bitar kapas till av 
sammanfogningsprofiler 10. Dessa smibitar placeras i golvets tvarskarvar efter hand 
som varje nytt golvelement 1 har lagts. Det ar lampligt att fran undersidan fora 
dessa smabitar pi plats i en skarv mellan tvi redan lagda golvelement 1 . 

Figur 7a - d visar olika utforingsformer av fogar med golvelement 1 vilka 
sammanfogas medelst sammanfogningsprofiler 10 via notformiga spar 4 i 
golvelementens 1 kanter 2. Golvelementen 1 ar fbrsedda med notliknande spir 4 i 
alia fyra kanter 2.., Sparen 4 ar avsedda att mottaga vardera en av 
sammanfogningsprofilernas 10 lappar 11. Lapparna 11 ar fdrsedda med gripande 
hakar 16. Golvet kan goras sammansnappningsbart genom att forse sparen 4 med 
en underskarning 46 (fig. 7b-c) samt att lapparna 11 ar fbrsedda med till 
underskarningarna 46 passande hakar 16 (fig. 7b-c). For att gora fogen 
demonterbar, vilket kan vara en fbrdel aven di golvelementen 1 ar avsedda att 
limmas samman, kan sparen 4 forses med ett stod 42 (fig. 7b) for 
sammanfogningsprofilernas 10 mittre parti 12. Alternative forses det mittre partiet 
12 med ett stod 42* (fig. 7c). Ett sidant golvelement 1 demonteras da enklast 
genom att lyftas nigot i sin bakkant varvid haken 16 Idsgors frin underskarningen 
46. Sadana underskarningar 46 astadkommes enklast med hjalp av driftning eller 
laserskarning. Alternativt kopplas golvelementen samman med en grundare 
underskarning 47 (fig. 7d) vilken kan istadkommas med traditionella metoder sasom 
frasning. De visade utforingsformema enligt figurerna 7a - 7d ger alia minimal 
bearbetning och minimalt spill vid tillverkning. Aven de sammanfogningsprofiler 10 
som anvands i utfbringsexemplen enligt fig. 7a - 7d ar utformade som langa langder 
eller rullar vilka kan kapas till onskad langd i samband med laggning av golvet. 
Sammanfogningsprofilerna 10 och/eller golvelementen 1 kan givetvis belaggas med 
lim eller dubbelhaftande tape. 

Uppfinningen begransas inte av de visade utforingsformema, di dessa kan varieras 
pi olika satt inom uppfinningens ram. 
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PATENTKRAV 

1. Golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga golvelement (1) med 
huvudsakligen kvadratisk eller rektangular utforraning, vilka golvelement (1) ar 
fdrsedda med kanter (2), en undersida (5) och ett dekorativt ovre skikt (3), 
varvid golvelementen (1) ar avsedda att sammanfogas med hjalp av separata 
sammanfogningsprofiler (10)^att golvelementen (1) ar forsedda med ett spar (4) 
pi undersidan (5) vid vardera av de fyra kanterna (2) och att avstlndet mellan 
varje kant (2) och narmaste spar (4) ar lika stort, vilket avstlnd av mindre an 
golvelementets (1) halva bredd, foretradesvis mindre an en fiardedel av 
golvelementets (1) bredd, frln den narmaste kanten (2), kannetecknat 
av att sammanfogningsprofilerna (10) ar avsedda att placeras under 
golvelementen (1) i det hdrn dar tre eller fyra stycken golvelement (1) mots, 
varvid sammanfogningsprofilen (10) ar, slsom ovanifrln sett, utformad som ett 
plus eller ett T med tre eller fyra skanklar dar tre av skanklarna, vilka 
tillsammans med 4en fjarde bildar den plusformade sammanfogningsprofilen 
(10) ar forsedda med vardera tva parvist arrangerade lappar (11) avsedda att 
placeras pa vardera sidan om en skarv mellan tva golvelement (1), samt att den 
fjarde skankeln pa den plusformade sammanfogningsprofilen (10) ar forsedd med 
endast en lapp (11) placerad pa en av sidorna av skarven angransande 
golvelement (1), varvid angransande golvelement (1) med sparen (4) vid de 
angransande kanterna (2) styrs eller fixeras horisontellt v,a en 
sammanfogningsprofils (10) lappar (11) vilka lappar (11) sammanbinds av ett 
mittre parti (12) pi sammanfogningsprofilen (10). 

2. Golvbelaggningsmaterial enligt krav 1, kannetecknat av att partiet 
belaget mellan kanterna (2) och deras narmaste spar (4) har en tjocklek v.lken ar 
mindre an golvelementets (1) stdrsta tjocklek genom en ursparing (6) vilken ar 
belagen pi undersidan (5). 

3 Golvbelaggningsmaterial enligt krav 1 eller 2, kannetecknat av att 
kanterna (2) ar forsedda med en vertikal styrning genom att tva anslutande 
kanter (2) vid ett golvelement (1) ar fdrsedda med vardera ett foretradesvis 
V-format langsglende spar (21) med ett djup som ar mindre an 1,8 ganger, 
foretradesvis mindre an 0,9 ginger, golvelementets (1) stdrsta tjocklek och att, 
de tvl Iterstlende kanterna (2) ar forsedda med vardera en, till det langsglende 
sparet (21), passande utskjutande profil (22). 

4 Golvbelaggningsmaterial enligt nlgot av kraven 1-3, kannetecknat av 
att golvelementen (1) ar forsedda med notliknande splr (4') i alia fyra kanter 
(2), vilka splr (4') ar avsedda att mottaga vardera en del av en 
sammanfogningsprofil (10"). 
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5. Golvbelaggningsmaterial enligt nagot av kraven 1-5, kannetecknat av 
att avstindet mellan sammanfogningsprofilernas (10) parvist arrangefade lappar 
(1 1) ar nagot mindre an avstandet mellan sp&ren (4) placerade pa var sin sida av, 
och narmast skarven mellan tvi angrinsande golvelement (1). 

6. Golvbelaggningsmaterial enligt nagot av kraven 1-6, kannetecknat av 
att sammanfogningsprofilerna (10) och/eller golvelementen (1) ar belagda med 
lim eller dubbelhaftande tape. 
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